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1.1. Przedmiot specyfikacji

Frzedmiorem niniejszej szczegoiowej specyiikacii technicznej sa wymagania dotyczaee wWykenania oraz odbioru robot
okiadzinowych schodéw zewngtrznych ewakuacyjnych plytkami ceramicznymi mrozoodpomymi i
atypostizgowymi hali sportowe} Zespoin SzZkot Ekonomiczno - Ustugowyeh w Rybmila ul. Sw. Jozefa 30

1.Z. Zakres stosowania specyfikacji

Ninicjsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robit wymienionych w punkcie 1.1. Usialenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnodci
umozliwiajgce i majgoe na celu wykonanie wszystkich robot zwigzanych z okdadzinami z plytek gres bez
wzgledu na rodzaj materiatu, z kidrego wykonano oldadziny oraz bez wzgledu na miejsce ich zabudowania,

1.3. Zakves robét objetych specyfikacia
Roboty, kidrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnodci umozliwiajgee wykonanie:
- wlozenia nowych plytek ceramicznych na uprzednio raprawionych zewncirzanych schodach betemowych

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawows uzyle w niniejszej Szczegdlowej Specyfikacii Technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami

1.5. Ogdine wymagania dotyczace rebit

Qgdilne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w specyfikaci technicznej. Ninisjsza
specyfikacja obejmuje calodd robdt zwigzanych z wykonaniem ckladzin oraz wszystkie prace pomocnicze.
Wykonawea jest odpowiedzialny za jakosc wykonania tych robdt oraz ich zgodnof¢ z umowa, projektem
wykonawezym, pozostalymi szczegdlowymi specyfikacjami technicznymi i poleceniami zarzgdzajgcego
realizacia umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacia umowy.

1.6. Dokumentacja, ktdra nalezy przedstawi¢ w trakeie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w
ogdlnej specyfikacji technicznej. Dodatkowo wykonawea dostarczad bedzie nastepujgee informacje ©

= harmonogram i kolejnodé prac okladzinewych z plytek;

- dwiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszezegbinione w dalsze} czedci opracowania;

- zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszezegdlnione w dalszej czedci opracowania.

2. MATERIALY

2.1. Ogilne wymnagania dotyczyre materiaiow
Ogbine wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w specyfikacii technicznei.

Rodzaje materialéw Wszelkie materialy do wykonania wyldadzin i okladzin powinny odpowiadad wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach techniczaych ITB dopuszezajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.3. Plyiki podlogowe

Piytki nalezy magazvnowaé na placu budowy w miejscu nie narazonym na zabiudzenie spoiwami,
zaprawami, czy mieszanks betonowa. Plytki nalezy przechowywac w orvginalnym opakowaniu w
migjscu, w ktorym nie beda narazone na zawilgocenie, zabmdzenie lub uszkodzenie mechaniczne.

2.2.4, Kempozycje klejgee i zaprawy do spoinowanis
Nalezy sprawdzi¢ whasnogei zakupionej plytki, aby w zaleznoici od jej nasigkliwosci odpowiedrio
dobraé rodeaj zaprawy,na dodaniu do suchej mieszanki odpowiedniej ilodci wody. Zaprawe



wykonuje sie zgodaie ze znajdujgcymi sig na opakowaniu zaleceniami producenta. Podczas pracy nie
nalezy dodawaé do zaprawy dodatkowej ilosci wody, gdyz moga wystapic réznice kolorystyczne w
odcieniu fugi. Do klejenia plytek zaleca sig stosowanie gotowych klejow elastycznych,
przeznaczonych przez producenta do kigjenia plytek Dobierajac klej nalezy uwzglednié rodzaj
podioza, warunki pracy i spesob przygotowania powierzchni.

2.2,5. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oldadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykodiczeniowe,

- frodki ochirony plytek i spoin,

- frodki do usuwania zanieczyszozes,

- §rodki do konserwacii oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mieé wihasnofci techniczne okreflone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty technicane.

2.2.6. Woada

Do przygotowania kompozycii klejacych zapraw kicjowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wodg
odpowiadajgcs wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze byé stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczyce sprzgtu
Ogdine wymagania dotyezgee sprzgtn podano w specyfikacii techniczaej w punkeie 3.

3.2, Sprzet i narzedzia do wykonywania okladzin

Do wylconywania tobét oktadzinowych nalezy stosowac:

Szeeotki whosiane lub druciane do czyszezenia podioza, szpachle i pace metalowe fub 2 tworzyw sztucznych, narzedzia
tub wrzadzenia mechaniczne do cigeia plytek, pace zgbkowane stalowe Jub z tworzyw szicznych o wysokosci
zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycii kleacych, laty do sprawdezania réwaosc powierzchni,
poriomnice, mieszadla koszyczkowe napgdzane wiertarkn elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych, pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i CZysZCZENia,
widadki (krzyiyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Opdine wymagania dotyczgce teansporiu
Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji technicznej - punke 4.

4.2, Transport i skiadowanie materialow

Transport materiatéw do wykonania oktadzia nie wymaga specjatnych $rodkéw i urzgdzes.

Zaleca sig uzywad do transporty samochoddéw pokrytych plandekami lub zamkmigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczyé przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenic. W przypadku duzych Hodci
materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i rozladunku tadunku urzadzet
mechanicrmych. Skladowanie materiatéw podtogowych na budowie musi byé w pomigszezeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami { minisowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Zasady oghélue wykonania robdt
Ogédlne zasady wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej - punkt 5.

5.2, Warunki przystapienizx do robdt

Przed przystapieniem do wykenywania okladzin powinny by¢ zakoficzone:

- wazelkie naprawy Konstrukeji schodéw betonem fub masami naprawezymi.

Roboty okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych ni2 +5°C i temperatura ta powinna
uirzymywaé si¢ w ciggu catej doby. Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni chronié przed
nastonecznicnipm i przewiswen.



5.3. Wykonanie cliladzin

‘W trakcie klejenia plytek nalezy mieszaé phytki z kilku palet w celu wyeliminowania drobnych rozumic
kolorystycznych pomigdzy poszozegdlnymi partiami produkitw i ujednolicenia koloru. Do kigjenia
plytek powinno sig uzywaé czystych narzedzi i sprzetin. Na stanowisku pracy nalezy utrzymywacé fad
i porzadek. Wazelkiego rodzaju zabrudzenia, w tym zaprawa, nale2y natychmiast osungé na sucho
mickks szezotkg lub czysta wodg przy wayciu wilgomej gabki. Nie powinno sig wykonywad prac
glazurniczych w czasie deszezu i mrozu. Nie mozna dopusei¢ do wyplukiwania zaprawy ze spoin.
Wykonanie spoin:

Zaprawa do spoinowania plytek inusi mieé konsyistencje wilgotnej ziemi. Do spoinowania plytek
natezy vzywad kielni spoinéwki o szerckodci dopasowanej do szerokoscl spoiny.

Zaprawy do spoinowania nie powinno sig rozcieraé po powierzchni plytek - moze to spowodowac
tradne lub niemoziiwe do usuniecia zabrudeenia,

5.4 Podloia pod okiadzing

Podiozem pod okladziny mocowane na kompozycjach klejowych moga byé:

- schody betonowe. Przed przystapicniem do robét oldadzinowych nalery sprawdzic prawidlowost przygotowsania
podioza Podloza betenowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione reszek $rodkdw mtyadhezyinych i starych
powlok bez rakow, peknieé i ubytkdw. Polaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny byé
plaskie i réwne. W przypadku wystqpnm:a nieréwnodci nalezy je zeszlifowad, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg
cementowy lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku pod}éz nasigkliwych zaleca sig zagruntowanie
preparaiem grunfuigeym (zgodnie z instrukcia producenta),

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spelniad nastgpujgce wymagania:

« powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i thustych plam, oczyszezona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci robot pedanc w specyfikadyi technicznej - punkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie okladzin badaniom powinny podlegaé materialy, kidre
bedy wykorzystane do wykonania robtt oraz podioza. Wszystkie materinly - plytki, kompozycie Klgjace, jak
réwniez materialy pomocnicze musza speiniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat techmicznych oraz
odpowiadaé parametrom. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deldaracig
zgodnodci stwierdzajaca zgodnodt whasnoder technicanych = okreslonymi w normach § aprobatach.

Badanie podkiady powinno byé wykonane bezpodrednie przed przystapieniem do wykonywania rohdt
okladzinowych. Zakres czynnodel kontrolnych powinien obejinowac:

~ sprawdzenie wiznalne wyglada powierzehni podkiadu pod wzgledem wymapane] szorsthodel, wystgpowania
ubytkéw i porowatodel, czystodel 1 zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnodei podidadu, ktdre przeprowadea sic przyldadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2~
metrowa latg,

- sprawdzenie spadkow podidadu pod wyldadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej laty i poziomnicy;
pomiary réwnodci 1 spadkéw nalezy wykonaé z doktadnodcia do | mm

6.3. Badania w czasie robiit

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnodci wykonywania okladzin z dokmmentacja projektows
i 887 w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowosé ich wykonania wywiera wplyw na prawidtownsé
dalszych prac. Badania te szczegdinie powinny dotyezyé sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzajn i
grubodei kompozyji klejgoej oraz innych robdt zanikajgeych®.

6.4, Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spelnienia wazystkich wymagai dotyczacych
wykonanych oktadzin

- jakoddi zastosowanych materialbw i wirobdw,

- prawidlowosici przygotowania podlozy,

= jakodei (wygladu) powierzchni okdadzin,

- prawidiowosci wykonania krawedzi, narody, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogs byé wynild badad dokonanych preed przystapieniem robdi i w
trakcie ich wykonywania. Zakves czynnosei kontrolnych dofyczacy okdadzin dcian powinien obejmowad;

- sprawdzenie prawidlowosci ufozenia plytek; uwlozenie plytck oraz ich barwe i odcied malezy sprawdzad
‘Wizualnie i pordwnad 7z wymapganiami projekiu technicznego oraz wzorcem phylek, sprawdzenie odchylenia
powierzehni od plaszezyzny za pomocy lfaty kontrolnsj dlugodci 2 m preykladansj w rdimych kierunkach, w



dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy laty a badana powierzchnia nalely mierzyC z dokladnodci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocy cienkiego drutu maciggnigtego wzdiuz spoin na calej ich
diugodei (dla spoln wykladzin podiogowych i poziomych okiadzin Scian) oraz plonu {dia spoin piorowych
oktadzin Scian) i dokonanie pomiaru vdchylei 2 dokladnoscia do 1 mm,

- sprawdzenie zwijzania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewniamym miotkiem {lub innym
podobrym narzedziem); charakterystycany ghuchy déwick jest dowodem nie zwigzania plytek 2 podidadem,

- sprawdzenie szerokodci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiars; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkodci 1 m  nalezy zmierzyé szerokosé spoin suwmiarkg 2 dokdadnodcia do 0,5 mm

- grubpdé warstwy kompozycji kiejaoej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubose
okrislona na podstawie zurycia kovipozycii kigjace).

6.5. Wymagania i tolerancie wymiarowe dotyczace okladzin

6.5.1. Prawidiowo wykonana oktadzina powinna speiniaé nastgpujgce wymagania:

- cala powierzchnia okadziny powinna mie€ jednakows barwg zgodng z wzorcem (nie dotyczy wykiadzin dla kidrych
roznorodnodé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod plytkami powinna by wypelniona klejem (warunek wladciwsj przyczepnodc), . przy
lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawad glichego odglosu,

- grubo$c warstwy kicjgeej powinna byé zgodna 2 dokumentacia tub instrukcjg producenta,

- dopuszozaine odchylenie powierzchni okladziny od plaszezyzey poziomej (mierzone Jafg dlugosei 2 m) nie
powinno byé wieksze niz 3 mm na dhugodei faty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosel
posaddd,

- spoiny na calej diugosci i szerokodei musza byé wypelnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii proste} nie powinno wynosié wigeej niz 2 mm na dhugosei 1 m i 3 mm
na calej diugodci lub szerokofei posadzki - dla plytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm - dia
phytek gatuikn drogiego 1 frzeciego,

- szezcliny dylatacyine powinny byé wypelnione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny byé osadzone zgodnie z dolumentacis 1 instrukeja producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéine zasady prowadzenia obmiardw robét

Opéine zasady odbioréw robét i dokenywania platnodei podano w specyfikacji technicznej - punkt 6. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczeg6lnych pozycii, jest
zalgczony do dokumentacii przetargowej przedmiar robof,

7.2, Jednosthi obmiaréw
- 1,0 m? - rzeczywidcie polozonej i zaspoinowanej okladziny plytkowej

$. ODBIORY ROBOT 1 PODSTAWY PLATNOSCI

8.1. Ogéne zasady odbioru i platnosci

Ogoine zasady odbiorn i dokonywania piatnosci podano w specyfikacji technicznej Podstawa platnoscei s ceny
jednostkowe poszezegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robdt, a zakres
czynnosei objetych cena okreslony jest w ich opisie.

$.2. Odbidr wykonanycl robdt

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem okladzin elementem ulegajycym zakryciu sg podioza. Odbior podiéz
musi by dokonany przed rozpoczgoiem robdt wykladzinowych i okladzinowych.

W trakcie odbioru naley przeprowadzié badania wymienione w pkt 6.2. piniciszegoe opracowania. Wyniki badaft
nalezy pordwnaé z wymaganiami detyczgeymi podioz ¢ okreSlonymi w pkt. 5.4. dia oktadzin. Jezeli wszystkie
pomiary i badanin daly wynik pozytywny mozna uznaé podioza za wykonane prawidiowo, ti. zgodnie z
dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do rob6t wykiadzinowych i oktadzinowych, Jezeli chociaz jeden
wynik badaniz daje wynik negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podloza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie § ponowne
zgloszenie do odbior. W sytuacji gdy taprawa jest niemoxliwa (szczegdinie w przypadku zanizong) wytrzymatosci)
podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkic ustalenia zwigzane 2 dokonanym odbiorem robét
ulegajgeyeh zakeyciu (podt6Z) oraz materialéw nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).



8.6. Podstawy platnoSci

Placi sig za roboty wykonanie w jednostkach podanych w punkcie 7.2 .
Cena obejmije :

- dostarczenic materialéw i sprzefu na stanowisko pracy

- przygotowanie kiejn

- wykonanie okladzin z plytek

- uporzgdikowanie i oczyszezenie stanowiska pracy z materiaiéw

9. PRZEPISY | BOKUMENTY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-ISO 13606:2001- Plytki i plyly ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwodcei i znakowanie.

PN-EN 87:1994 - Plytii i ptyty ceramiczne Scienme i podiogowe. Definicje; klasyfikacja, wiadciwodci i znakowanie.

PN-EN 121:1997 - Piytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wednej E<3%. Grupa A L

PN-EN 186-1:1998- Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupe A T a.Cz.1.

PN-EN 188:1998 - Plytki i plyty cersmiczne o nasigkliwodel wodnej £>10%. Grupa A 1

PN-EN ISO 16545-1:1999 - Plyiki i piyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN IS010545-2:1999 « Plytki i plyty ceramiozne. Oznaczanle wymiai6w i sprawdzaie jakodei powlerzehni.

PN-EN ISO 10545-4:1999 - Plytki i plyty ceramicane. Oznaczenie wytrzymatodci na zginanie { sily famigoej.

PN-EN 150 10545-5:1999 - Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$el na nderzenia metoda pomiaru
wipttczynnika odbicia,

PN-EN ISO 10545-6:1999 - Plytki i plytly ceraticzoe. Oznaczenie odpornodci na welebne Scieranie plytek

nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 - Plytki | plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpomesel.

PN-EN 150 10545-16:2001 - Plytki i plyty cormmiczne. Oznaczenie matych vimic barw.

PN-EN 101:1994 - Plytki i plyty ceramiczne, Oznaczenie twardodci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002- Kleje do plytek Definicie | wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002- Kleje do plytek Oznaczenie odkszialcenia poprzecznego dia klejéw cementowych i zapraw de

spoinowarnia,

PN-EN 13888:2003~ Zaprawy do spoinowania plytek Definicle i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000- Kleje i zaprawy do spoinowania plytek QOznaczenie odpornodei chemicznej zapraw na

bazie zywic reakfywnych.

PN-EN 13813:2003-~ Podkiady pediogowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 ~ Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.



