SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT DO PROJEKTU
PRZEBUDOWY SAL DYDAKTYCZNYCH

OBIEKT :

INWESTOR

ADRES INWESTYCJI:

AUTOR PROJEKTU:

AUTOR SPECYFIKACIJI:

MIEJSCOWOSC I DATA:

ZESPOL SZKOL. EKONOMICZNO - USLUGOWYCH
44-217 RYBNIK ul. $w. JOZEFA 30

ZESPOL SZKOL EKONOMICZNO - USUGOWYCH
44-217 RYBNIK ul. $w. JOZEFA 30

ASKOR STUDIO architekt JOANNA KORBEL
44-203 RYBNIK ul. PROSTA 135A

FIRMA BUDOWLANO-USLUGOWA
44-200 RYBNIK ul. ZOLNIERZY WRZESNIA 3C/5

RYBNIK MARZEC 2012



1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-01
ROBOTY ROZBIORKOWE I MUROWE

KOD CPV: 45262500-6 — Roboty murowe

Przedmiot i zakres stosowana specyfikacji

1.1.Przedmiot specyfikacji

1.2

1.3.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace realizacji robot rozbidrkowych i murowych przewidzianych do wykonania
przebudowy sal dydaktycznych Zespotu Szk6t Ekonomiczno — Ustlugowych

w Rybniku

Zakres stosowana specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w
niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na celu
wykonania wszystkich rob6t rozbiérkowych i murowych przewidzianych w projekcie
przebudowy sal dydaktycznych Zespotu Szkot Ekonomiczno — Uslugowych w
Rybniku, obejmujacych prace zwigzane z rozbidrka elementéw budowlanych,
przygotowaniem niezbednych rusztowan i wykonawstwem robot murowych
wykonywanych na miejscu.

Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nast¢pujacych robot :
rozbiorke fragmentdéw glazury $cian i tyndOw wew.

rozbidrke $cian z cegly gr.321 15 cm

przygotowanie zaprawy murarskiej

zamurowanie otworu drzwiowego

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania w/w robot przedstawione sa

na

1.4.

1.5.

rysunkach :

rysunek [.01 —rzut sali 209A

rysunek 1.02 — rzut sali 207A

rysunek W.01 — rzut wyburzen sala 209 1 207

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
Polskimi Normami i ogdlng specyfikacja techniczna.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenie robot.

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonaniem rozbidrek
$cian z cegly po uprzednim wykonaniu podciggu oraz wykonanie zamurowania
otworu drzwiowego 1 drobnowymiarowych elementow jako uzupehienia $cian

na zaprawach tradycyjnych oraz wszystkie prace pomocnicze. Wykonawca

jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym pozostatymi specyfikacjami technicznymi i poleceniami
zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
elementow wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjag umowy.



1.6. Dokumentacja ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy.

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna
z zasadami podanymi w Ogo6lnej Specyfikacji Technicznej. Dodatkowo wykonawca
dostarcza¢ bedzie nastepujace informacje:

- harmonogram i kolejno$¢ prac rozbiorkowych

- harmonogram i kolejno$¢ prac murowych
Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy, sktad mieszanki
zaprawy murarskiej i $wiadectwa jako$¢ przedstawione przez producenta
wyszczegolnione w dalszej czgsci opracowania

2. Materialy

2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podane w Ogolnej
Specyfikacji Technicznej

2.2 Bloczki z betonu komoérkowego
Wymiary: 59%24x11,5 cm,
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od cigzaru objetosciowego 1 wytrzymatosci na
$ciskanie. Beton komorkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258
bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem..

2.3 Cegla pelna
Cegla budowlana peina powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej. Dopuszczalna

liczba cegiet potdwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodzacym

przez calg grubosc¢ cegtly o dlugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac:
- dla cegtly klasy 5-15% cegiet badanych;

- dla cegty klasy 7,5 ; 10; 151 20 - 10% cegiet badanych.

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie nast¢pujace badania :

przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukanie i mierzenie :

wymiarow i ksztattu cegly, liczby szczerb i pgknigé, odpornosci na uderzenia;

Cegta przeznaczona do murow, na ktorych przewiduje sie wykonanie tynkdéw, powinna by¢
zbadana na obecnos$¢ szkodliwej zawarto$ci rozpuszczalnych soli. Po badaniu na cegtach nie

powinny wystapi¢ wykwity i naloty. W zaleznosci od klas, cegle nalezy uzywac¢ do robot
murowych - klasa 15; 10; 7,5 - $ciany podziemnych czesci budynkéw w gruncie nasyconym
wodg- §ciany zewnetrzne ceglane nieotynkowane, klasa 5 - §ciany ostonowe i dzialowe.

2.4 Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicznie.
Poszczegolne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu zaprawa cementowa —2 godziny
zaprawa cementowo-wapienna — 3 godziny Do zapraw przeznaczonych do wykonania robot
murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Wymagania techniczne dla piasku

powinny by¢ zgodne z obowigzujacg norma panstwowa. Do zapraw cementowych nalezy
stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych marki 25 lub 35 .



3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j

3.2 Sprzet niezbedny do wykonania robét
Zastosowane rodzaje sprz¢tu i maszyn uzywanych do robét murowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zastosowanej technologii oraz warunkom przepisow BHP
obowigzujacym w konkretnej dziedzinie ich zastosowania, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacji umowy. Roboty murarskie wykonywane sg przy uzyciu
nastgpujacych narzedzi : piony murarskie stalowe, tata murarska dt 1,5m, poziomica
uniwersalna-drewniana , sznur murarski-konopny, skrzynia do zaprawy tzw. kastra ,
kielnia murarska do nanoszenia i narzucania zaprawy, mtotek murarski stalowy na
trzonku drewnianym.

4. Transport
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Transport materialow

Materiaty wymagane do wykonania robot murowych nalezy transportowaé¢ srodkami
transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

Cegla i1 bloczki z betonu komoérkowego a takze zaprawy murarskie gotowe powinny
by¢ transportowane w sposob uniemozliwiajacy ich uszkodzenie, zabrudzenie lub
zniszczenie.

5. Zasady wykonania robot

5.1. Mury z cegly pelnej
Do wznoszenia muréw z cegly pelnej nalezy stosowaé cegly podane j. wyzej. Do
wykonywania murdéw nie wolno stosowac cegly dziurawki tylko jednego rodzaju i
pozostawia¢ w licach muréw widocznych otwordéw cegiet . W przypadku opierania
belek stalowych lub zelbetowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy
cegiel pod oporami belek powinny by¢ wykonane z cegly peinej na zaprawie
cementowo-wapiennej.

5.2. Mury z bloczkéw betonu komérkowego
Spoiny w murach z bloczkéw powinny wynosi¢ 15 mm w spoinach poziomych i 10
mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym odchyltki nie
powinny by¢ wieksze niz +/ - 3mm Spoiny powinny by¢ dokladnie wypekione
zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetiac¢ zaprawa
spoin przy zewnetrznych licach na glgbokosci 5-10



6.

6.1.

6.2.

Kontrola jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w Ogdlnej Specyfikacji

Kontrola jako$ci wyrobow $ciennych i zapraw

Dostarczone na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem
ich jakos$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz zarzadzajacym realizacja
budowy. Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy 1 wyroby
majg za§wiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

7. Obmiar roboét

7.1

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j
Podstawa w dokonywaniu obmiardw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w
ramach poszczeg6lnych pozycji, jest zalaczony do dokumentacji przedmiar robot.

7.2 Jednostki obmiarow

8.1.

8.2.

Jednostkami stosowanymi przy wykonywaniu robot murowych s3:
1m’ — powierzchnia $ciany mierzona jako iloczyn dtugosci i szerokosci z odliczeniem
powierzchni otwordéw okiennych 1 drzwiowych

Odbiory robot i podstawy platnos$ci

Ogolne zasady odbioréow podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej
Podstawa ptatnosci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robdt, a zakres czynnos$ci objety ceng
okreslonym jest w ich opisie

Podstawe odbioru robot murowych powinny stanowic nast¢pujace dokumenty:
dokumentacja techniczna

dziennik budowy

zaswiadczenia o jako$ci materiatdéw

Odbidr robot murowych powinien si¢ odbywac przed wykonaniem tynkow i innych
robot wykonczeniowych.

9. Przepisy i dokumenty zwigzane

9.1

Zalecane normy i wytyczne

PN - 68/B — 10020 — Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze
PN — B - 12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane

PN - 89/B-06258 Autoklawizowany beton komorkowy

PN - EN - 679 (1998 r.) Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie autoklawizowanego
betonu komérkowego

PN — 88/B — 30000 — Cement portlandzki

PN —79/B — 06711 — Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN - 75/6733 — 02 Wapno hydrauliczne



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-02
WZNOSZENIE KONSTRUKCJI ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ
I INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH

45421160-3 Instalowanie wyrobow metalowych
1.PRZEDMIOT 1 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specytikacji Technicznej s wymagania dotyczace
realizacji robot zwigzanych z montazem podciggéw stalowych przewidzianych
do wykonania przebudowy sal dydaktycznych Zespotu Szkot Ekonomiczno — Ustlugowych
w Rybniku.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bgdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonania robot
przebudowy sal dydaktycznych budynku szkoty obejmujacych prace zwigzane z rozbiorka
elementow budowlanych, przygotowaniem niezbednych stemplowan stropu, rusztowan
1 montazem podciggu stalowego.

1.3 Zakres robot objetych specyfikacjg
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nast¢pujacych robot :
- wykonanie nadprozy stalowych
- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty montazowe
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania wyzej wymienionych robot
przedstawione s3 w dokumentacji technicznej na rysunkach :
- rysunek .01 rzut sali 209 D
- rysunek K.01 nadproze stalowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne
z obowigzujacymi Polskimi Normami i specyfikacja techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w specyfikacji techniczne;.
Niniejsza specyfikacja obejmuje calo$¢ robot zwigzanych z wykonaniem nadprozy stalowych
oraz wszystkie prace pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych
robot oraz ich zgodno$¢ z umowa projektem wykonawczym, pozostatymi szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzenie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja
umowy.



1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy
Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z
zasadami podanymi w ogolnej specyfikacji technicznej. Dodatkowo wykonawca dostarczaé
bedzie nastgpujace informacje :
- harmonogram i kolejnos$¢ prac montazowych;
- rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacja umowy;

— $wiadectwa jakoS$ci przedstawione przez producenta wyszczegolnione w dalszej

— czeSci  opracowania, zalecenia 1 instrukcje dostarczane przez producentow,

wyszczegolnione w dalszej czgéci opracowania.

2. MATERIALY
2.1 Ogoélne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w ogolnej specyfikacji
technicznej

2.2.Materialy metalowe do wykonywania robot montazowych konstrukcji stalowej

Materiaty, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny :

- by¢ nowe i dostosowane do celu, ktoremu majg stuzyc;

- odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jako$ciowym okreslonym w normach lub
swiadectwu dopuszczenia do stosowania w budownictwie;

Do Iaczenia poszczegolnych elementow i segmentéw budowlanych oraz wyrobow §lusarki
metalowej nalezy stosowac wkrety, sruby 1 nakretki, ktore odpowiadajag wymaganiom normy.
Warunki przechowywania elementéw, materiatéw pomocniczych oraz materiatow do taczenia
1 spawania powinny zapewnia¢ statg gotowos¢ ich uzycia do produkcji. Materialty powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych zamknietych o wilgotnosci do 70% lub w
magazynach pototwartych z bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Dopuszcza si¢
przej$ciowe magazynowanie w magazynach otwartych po uprzednim zabezpieczeniu przed
korozja 1 wptywami atmosferycznymi.

Wszystkie oczyszczone materialy i elementy nalezy sktadowac¢ suche w taki sposdb, aby nie
dzialaly na nie zadne szkodliwe wptywy. Szczegolnie nalezy trzymac z dala od tych
materialdbw wapno, zaprawy budowlane, kwasy i inne substancje dziatajace szkodliwie na
metale. Sktadowanie i1 przechowywanie powinno by¢ zgodne z wymaganiami norm
przedmiotowych na elementy budowlane i materiaty.

3.SPRZET
3.1.0go6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ogdlnej specyfikacji techniczne;.
3.2.Sprzet niezbedny do wykonania robot

Rodzaje sprz¢tu 1 narzedzi stuzagcych do montazu elementéw konstrukcji §lusarskich
metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom producenta urzadzenia i spetniaé
podstawowe warunki bhp okreslone dla tego rodzaju robot. Jakikolwiek sprzet lub narzedzia
nie gwarantujace zachowania wlasciwej jakos$ci robo6t 1 nie spetniajace przepisoéw BIOZ
zostang przez zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do
robot.



4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace
transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materialow

Materiaty wymagane do wykonania robot konstrukeji stalowych nalezy transportowac
dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami
BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1 .Zasady ogo6lne wykonania robét

Ogo6lne zasady wykonania robo6t podano w specyfikacji techniczne;j

Nadproza stalowe z dwuteownikoéw 340 potaczonych ze sobg srubami M16 kl.5.8 w rostawie
co 50cm Montaz belek stalowych :

Do montazu belek stalowych mozna przystgpi¢ po podstemplowaniu stropu.

- montaz zgodnie z opisem technicznym , instrukcja producenta i norma ,

- kazdy element utozony na poduszce betonowe;.

5.2.Wykonywanie elementow slusarskich ze stali

Materiaty hutnicze stosowane do §lusarskich wyrobow i elementéw budowlanych powinny
by¢ oczyszczone z rdzy, zgorzeliny, smaru, brudu i tym podobnych. Do oczyszczania 1
odthuszczania materialow i elementéw metalowych zaleca si¢ stosowaé preparaty
chlorowgglowodorowe.

CIECIE

Przez cigcie nalezy rozumiec : odcinanie, przecinanie, wycinanie, przycinanie, nadcinanie,
rozcinanie, okrawanie i $cinanie. Do cigcia metali moze by¢ stosowane cigcie tlenowe reczne
1 maszynowe. Ze wszystkich krawedzi powstalych po cigciu nalezy starannie usung¢ zadziory,
rabki, w szczeg6lnosci nalezy usungé¢ ostros¢ i zadziory wszedzie tam, gdzie mogly powstacé
uszkodzenia, pogorszenie jakosci powierzchni, dziatania elementu lub niebezpieczenstwo
wypadku. Doktadno$¢ katowa cigcia powinna by¢ zachowana zgodnie z dokumentacja.

WYKONYWANIE OTWOROW

Wiercenie lub przebijanie otworéw nie powinno powodowac dostrzegalnego dodatkowego
ubytku materialu ani na jego powierzchni, ani wewnatrz otworu. Wewngtrzna powierzchnia
otworu powinna mie¢ czysty metaliczny potysk. Krawedzie otworéw powinny by¢
oczyszczone z zadzioroOw przez sfazowanie.

Srednice otworéw przebijanych powinny by¢ o 3mm mniejsze niz je przewidziano w
projekcie, a nastgpnie rozwiercone. Widoczne peknigcia sg niedopuszczalne.




5.3.Wykonywanie polaczen

I”OLACZENIA ROZY ACZNE SRUBOWE
Sruby, wkrety 1 nakretki powinny odpowiada¢ wykonaniu $rednio doktadnemu wedtug

obowigzujacej normy. Srednice Sruby nalezy przyjmowac na podstawie grubosci cienszej z
czg¢$ci faczonych, z uwzglednieniem liczby ptaszczyzn $cinania $rub. Diugos$ci $rub powinny
by¢ ustalone w zalezno$ci od catkowitej grubosci tagczonych czesci, uwzgledniajgc naddatek
na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawaé ponad
nakretke wiecej niz 2 zwoje gwintu, a wkregcone w gwintowany otwor przelotowy nie
powinny wystawac ponad ptaszczyzng taczonych czesci lub elementow.

Calkowita grubos¢ taczonych czesci w ztaczu nie powinna przekraczaé 6 srednic. L.aczone
czg$ci powinny mie¢ powierzchnie oczyszczone, a nierdwnosci powstale po cigciu usunigte.
Powierzchnie czesci taczonych przylegajace do siebie powinny by¢ zabezpieczone przed
korozja. Dopuszczalna skosnos¢ otworéw do polaczen na $ruby powinna umozliwiacé
prostopadte ustawienie $ruby do faczonych powierzchni czgséci. Leb i nakretka powinny
przylega¢ do nich na cata powierzchni¢ przylgowa. Zaleca si¢ stosowaé podktadki zwykte do
taczenia czgsci lub elementéw w celu zmniejszenia nacisku jednostkowego, a podktadki
klinowe do taczenia z ksztaltownikami goracowalcowanymi. Nakretki powinny by¢
dokrgcone tak, aby pod uderzeniem mtotka kontrolnego $ruba nie drgata, drzata i nie
przesuwala si¢. Powierzchnie gwintu $rub oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek
zaleca si¢ pokry¢ cienkg warstwg smaru.

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW,

Elementy stalowe zabezpieczy¢ przed korozja jak dla srodowiska korozyjnego miejskiego I'V-
go wg Instrukcji ITB nr 191. Przykladowy zestaw warstw malarskich:

- Unikor C, podktad alkidowy , antykorozyjny , czerwony , tlenkowy o symbolu KTM 1313
2310513-2 X

Malowane powierzchnie stalowe oczysci¢ do 2 - go stopnia czystosci wg PN-70/H-970-50 i
malowac nie pozniej niz 2 godziny po oczyszczeniu . Wszystkie malowane powierzchnie
powinny by¢ przed malowaniem odtluszczone. Chlorokauczuk C , emalia
chlorokauczukowa modyfikowana ogo6lnego stosowania o symbolu KTM 1317 2611 xxx-3X
Laczna grubos$¢ trzech warstw powinna wynosi¢ >140 um.

6. KONTROLA JAKOSCI
ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ogolnej specyfikacji techniczne;j

6.2. Ocena jakoSci materialow przeznaczonych do wykonywania
elementow Slusarskich

Kontrola jako$ci materiatow wyjsciowych polega na sprawdzeniu zaswiadczen o jakosci 1
swiadectw wystawionych przez producentow lub huty. Przy odbiorze materiatow sprawdzeniu
podlegaja podstawowe wymiary, stan powierzchni oraz znaki zgodnosci z normami.
Sprawdzenie wymiardéw nalezy przeprowadzi¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami. Sprawdzenie stanu powierzchni i wykonczenia nalezy przeprowadzic¢
wzrokowo w jasnym rozproszonym $wietle z odlegtosci nie mniejszej niz 50cm, o ile normy
przedmiotowe nie okreslajg inaczej.



W przypadkach watpliwych i koniecznych powinny by¢ wykonane badania laboratoryjne
przed przekazaniem materiatow do produkcji elementéw. Stal cynkowana ogniowo lub
nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej
dzialaniem kwasow, zasad, roztwordw soli 1 innych srodowisk korozyjnych, oraz odpowiadac
wymaganiom normy PN-H-86020, okreslajacej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne
odchytki jak rowniez jej wlasciwosci fizyczne. Zakupiona partia stali musi posiadac
zaswiadczenie o jakoSci.

Kontrola polaczen odbywa si¢ w nastepujacych etapach:

- kontrola wstepna,

- kontrola wykonanych potaczen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robot

Ogolne zasady odbiorow robdt i dokonywania ptatnosci podano w specyfikacji technicznej
Podstawa dokonywania obmiardw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest zatagczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarow

Jednostkami obmiaru dla rob6t ujetych w niniejszej specyfikacji sa:
- 1 kg - cigzar wykonanej i zamontowanej konstrukcji

8. ODBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

8.1. Ogolne zasady odbioru i platnosci

Ogolne zasady odbioru i dokonywania ptatnos$ci podano w specyfikacji technicznej - punkt 6.
Podstawa ptatno$ci sa ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.

8.2.0dbior elementow metalowych przed wbudowaniem

Przy odbiorze elementéw metalowych przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone :

- wymiary elementéw 1 ich czg$ci sktadowych;

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt;

- prawidtowo$¢ wykonania potaczen oraz rozstaw otwordow na $ruby, Srednice otworéw oraz
sprawno$¢ dziatania czesci ruchomych;

- wielkos$¢ luzéw migdzy ruchomymi elementami sktadowymi;

- dotrzymanie dopuszczalnych odchylek w wymiarach, katach 1 ptaszczyznach;

- oczyszczenie wyroby ze rdzy, brudu, zaoliwien i1 innych zanieczyszczen;

- zabezpieczenie wyrobu przed korozja

- zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna.



8.3. Odbior elementow po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw metalowych wbudowanych powinny by¢ sprawdzone :

- prawidlowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;;

- prawidtowo$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych;

- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem;

- inne, ktorych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych
robot.

8.4. Podstawy platnosci

Placi si¢ za roboty wykonanie w jednostkach podanych w punkcie 7.2 .
Cena obejmuje :

- dostarczenie konstrukeji stalowej 1 sprz¢tu na stanowisko pracy

- wykonanie konstrukcji warsztatowo

- ustawienie 1 rozebranie potrzebnych rusztowan

- montaz konstrukcji stalowej

- uporzadkowanie 1 oczyszczenie stanowiska pracy z materialow

9.PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
9.1.Zwiazane normatywy

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych - tom 1
-Budownictwo ogodlne :

- rozdziat 1 - ogélne warunki wykonywania robdt budowlano - montazowych

- rozdziat 29 - §lusarsko - kowalskie elementy budowlane.

9.2. Zalecane normy, instrukcje, wytyczne i Swiadectwa

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem Polskie Normy ( PN ) i normy

branzowe ( BN ) a w szczegdlnosci:

- PN - EN 10020 : 2003 - Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

- PN - EN 10079 : 1996 - Stal. Wyroby. Terminologia

-PN - EN 10088 - 1 : 1998 - Stale odporne na korozj¢. Gatunki

-PN-B-06200:1997 Tabl. 41 6 Przekroje ksztattownikow spawanych. Dopuszczalne

odchytki

- PN - M.69009 i PN-M. 69900 Roboty spawalnicze. Uprawnienie i zakres odpowiedzialnosci

- PN -71/H - 04653 - Ochrona przed korozja. Podzial i oznaczenie warunkéw eksploatacji

wyroboéw metalowych zabezpieczonych malarskimi powtokami ochronnymi.

-PN-70/H -97050 - Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.

- PN-70/H - 97053 - Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne
wytyczne

-PN-79/H -97070 - Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Ogolne wytyczne

- PN - B - 06200:1997 - Polaczenie srubowe sprezane 1 niesprezane.

- PN - B 06200 pkt 7.1-3 - Podpory konstrukcji. Zakotwienia srubowe



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-03
ROBOTY TYNKARSKIE I MALARSKIE

KOD CPV: 45410000 — 4 Tynkowanie
45442100 - 8 Roboty malarskie
1.Przedmiot i zakres stosowana specyfikacji

1.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace realizacji robot tynkarskich 1 malarskich przewidzianych do wykonania
przebudowy sal dydaktycznych Zespotu Szk6t Ekonomiczno — Ustugowych w Rybniku.

1.2 Zakres stosowana specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bgdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonania
wszystkich robdt zwigzanych z wykonaniem poprawek tynkow po robotach montazowych
przewidzianych w projekcie przebudowy sal dydaktycznych Zespotu Szkot Ekonomiczno —
Ustugowych w Rybniku.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych robot :
- przygotowanie powierzchni pod tynki.
- przygotowanie zaprawy tynkarskie;j.
- wykonanie tynkdéw na $cianach , sufitach 1 oSciezach otworow.
- malowanie $cian 1 sufitow

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania w/w robdt przedstawione
sg na rysunkach :

- rysunek A.01 -rzut aranzacji sali 209

- rysunek A.02 -rzut aranzacji sali 207

- rysunek A.03 -rzut aranzacji sali 110

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
Polskimi Normami i og6lng specyfikacja techniczng pkt.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenie robot
Ogo6lne wymagania dotyczace zasad prowadzenie rob6t podano w Ogolne;j
Specyfikacji Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z
wykonaniem tynkow tradycyjnych 1 robot malarskich. Przygotowanie 1 dostawa
materiatéw, przygotowanie i naktadanie zaprawy tynkarskiej wraz z wykonczeniem
powierzchni otynkowanych oraz wszystkie prace pomocnicze. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako§¢ wykonanych robdt oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem
wykonawczym pozostatymi specyfikacjami technicznymi i1 poleceniami
zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
elementéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.



2.

2.1

2.2.

2.3.

24.

Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podane w Ogdlne;j
Specyfikacji Technicznej

Gotowe mieszanki tynkarskie

Mieszanki tynkarskie gtéwnie wewnetrzne sg produkowane z uzyciem cementu,
wapna lub gipsu. Stosowane sa przy naktadaniu recznym lub mechanicznym. Zaprawy
z cementem sg mieszaning spoiwa i piasku oraz specjalnych dodatkéw i domieszek
uplastyczniajacych i poprawiajacych przyczepnosc.

Farby budowlane gotowe

Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci caltkowicie
przystosowanej do uzycia na budowie. Farby akrylowe wytwarzane na r6znych
spoiwach polimerowych mozna stosowac na beton o gladkiej powierzchni, tynki
zwykle 1 pocienione wszystkich rodzajow dopuszczonych na powierzchnie wewngtrzne
budynkow. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Spoiwa emulsyjne i dyspersyjne

Spoiwa emulsyjne w postaci opalizujacej cieczy i spoiwa dyspersyjne lub lateksowew postaci
biatego zawiesistego mleczka kauczukowego stosuje si¢ oddzielnie do gruntowania podtozy
porowatych albo w gotowych produkowanych fabrycznie farbach.

3.

Sprzet

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

3.2

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j

Sprzet niezbedny do wykonania roboét

Zastosowane rodzaje sprzgtu i maszyn uzywanych do robot tynkarskich powinny
odpowiada¢ wymaganiom zastosowanej technologii oraz warunkom przepiséw BHP
obowigzujacym w konkretnej dziedzinie ich zastosowania, po uzgodnieniu z
zarzadzajacym realizacji umowy. Roboty tynkarskie wykonywane sg przy uzyciu
nastepujacych narzgdzi : skrzynie do zaprawy, pace do nanoszenia zaprawy, kielnia
lub czerpak tynkarski, paca do zacierania tynkow. Mechaniczne narzg¢dzia i sprzet do
robot tynkarskich sg nastgpujace: wiertarkg elektryczna z mieszadlem, betoniarka
elektryczna do mieszania zaprawy.

Narzgdzia stosowane do robo6t malarskich to :szpachle i pace metalowe lub z tworzyw
sztucznych, pedzle i watki, mieszadta napgdzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki
do przygotowania sktadnikow farb i kompozycji, agregaty malarskie ze spr¢zarkami,
drabiny i rusztowania.



4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Tech.

4.2. Transport materialow
Materialy wymagane do wykonania robdt tynkarskich i malarskich nalezy
transportowac srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacja
umowy. Zaprawy tynkarskie gotowe powinny by¢ transportowane w sposob
uniemozliwiajacy ich uszkodzenie, zabrudzenie lub zniszczenie.Materiaty malarskie
nalezy transportowa¢ w oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach,
zabezpieczajac je przed zanieczyszczeniem, zniszczeniem lub uszkodzeniem
opakowan.

5. Wykonanie robot

5.1. Zasady ogolne wykonania robdt
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej

5.2. Wykonywanie tynkow trzywarstwowych.
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej moga by¢
stosowane na $cianach z cegty i bloczkéw betonu komérkowego. Tynki
trzywarstwowe powinny by¢ wykonane z obrzutki, narzutu i gtadzi. Rodzaj obrzutki
nalezy uzalezni¢ od rodzaju podltoza. Narzut powinien by¢ wyroéwnany i zatarty na na
gtadko tynki kat.III . Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

5.3 Malowanie farbami akrylowymi

Powierzchnie powlok nie powinny mie¢ uszkodzen, by¢ bez smug, przeswitow, plam

1 $ladow pedzla. Nie dopuszcza si¢ obecnosci spgkan, tuszczenia si¢ 1 odstawania
powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powloka nie powinna
Sciera¢ si¢ przy pocieraniu tkaning. Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢
przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia. Barwy powtok
powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z wzorcem
producenta w przypadku wyrobow produkowanych fabrycznie. Powtoki powinny by¢
niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych i dezynfekujacych oraz odporne na
tarcie na sucho i na szorowanie. Powinny dawa¢ aksamitnie - matowy wyglad
pomalowanej powierzchni.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w Ogdélnej Specyfikacji
Technicznej w pkt. 7

6.2. Kontrola jakoSci wyrobow Sciennych i zapraw
Dostarczone na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem
ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy



w porozumieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz zarzadzajacym realizacja
budowy. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby
majg za§wiadczenie o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

6.3. Kontrola jakosci przygotowanego pod malowanie podloza

Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace :
badanie powierzchni tynkow nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu z ich
przyjecia; badanie powierzchni podlozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu

1 wbudowaniu elementow przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed
przystapieniem do robdt malarskich; badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy
wykona¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot malarskich; badanie materialow
nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem; badanie podktadow nalezy
przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwoch dniach od daty ich ukonczenia. Badanie
podtozy powinno obejmowac : sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku; nalezy
je przeprowadzi¢ przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci okoto 4mm i zwilzenie
zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1 %; tynk jest
dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsce pozostanie bezbarwne lub blado
rézowe, natomiast silne zabarwienie rozowe §wiadczy o niedostatecznym
skarbonizowaniu tynku.

6.4. Kontrola jako$ci materialow

Badanie materiatu: sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci materiatow wystawionych przez
producenta oraz wynikow kontroli , stwierdzajacych zgodno$¢ przeznaczonych do uzycia
materialow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami
panstwowymi lub ze §wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie;

- materiatly, ktorych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢
zbadane przed uzyciem.

6.5.Kontrola jakoSci warstw gruntujacych

Badanie warstw gruntujacych obejmuje :

- sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni tynkéw - przez kilkakrotne potarcie
dtonig podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypuja si¢ ziarenka piasku;

- sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody
- sprawdzenie wsigkliwos$ci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto
0,10m2 farba podktadowa podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy nalozeniu nastgpne;j
warstwy powlokowej wystapig roznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki;

- przy sprawdzeniu wyschnigcia nalezy mocno przycisng¢ tampon waty o grubosci okoto 1
cm ci¢zarkiem o masie 5kg na przeciag kilkunastu sekund; powierzchni¢ nalezy uzna¢ za
wyschnieta jezeli po odjeciu tamponu wiokienka waty nie przylgnely do powierzchni
podktadu.

6.6. Kontrola jakosci wykonanych powlok

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polega na : stwierdzeniu
roOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnoS$ci ze wzorcem
producenta i przyjeta kolorystyka projektowa braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub



grudek nie roztartego pigmentu lub wypetiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy,
odstajacych ptatkow powtoki, widocznych okiem nie uzbrojonym sladow pedzla, i tym
podobnym, w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jakosci.
Powierzchnie pokryte tapetami powinny by¢ gladkie, czyste i rowne, a barwa tapet jest
jednolita w calym pomieszczeniu. Poszczegolne arkusze tapet powinny by¢ na catej
powierzchni doktadnie przyklejone do podtoza. Odstawanie brzegdéw arkuszy tapety przy
stykach jest niedopuszczalne. Na powierzchni pokrytej tapeta nie powinny by¢ widoczne
uszkodzenia oraz nierownosci podtoza, nie powinny wystepowac réwniez fatdy, pecherze
plamy lub inne wady. Krawedzie poszczegolnych arkuszy tapet powinny by¢ po naklejeniu
pionowe, a odchylenie stykow od pionu lub réwnoleglosci nie powinno by¢ wieksze niz 3,0
mm na odlegtosci 2,5 m. Przy wiacznikach 1 oprawach znajdujacych si¢ na tapetowane;
powierzchni przyciete brzegi powinny by¢ niewidoczne 1 znajdowac si¢ pod zewnetrzng

nakrywka.
7. Obmiar robot

7.1 QOgolne zasady odbioru robét podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej
Podstawa dokonywani pomiarow okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest zalaczony do dokumentacji przedmiar robot.

7.2 Jednostki obmiarow
Jednostkami stosowanymi przy wykonywaniu robot tynkarskich i malarskich sg:
- 1m? - powierzchnia otynkowanej i pomalowanej $ciany

8. Odbiory robét i podstawy platnosci

8.1. Ogolne zasady odbioréw podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robdt, a zakres czynnos$ci objety ceng
okreslonym jest w ich opisie

8.2 Podstawe odbioru robdt tynkarskich i malarskich powinny stanowi¢ nastepujace
dokumenty:
Dokumentacja techniczna, dziennik budowy, zaswiadczenia o jakosci materiatow
Uksztaltowanie powierzchni tynkow, krawedzie przecigcie oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczng. Dopuszczalne odchylenia krawedzi
powierzchni oraz przecinajacych si¢ ptaszczyzn tynkow zwyktych powinny by¢
zgodne z wymaganiami normowymi.
Gdy ktorykolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy cato$¢ odbieranych robot
tynkarskich 1 malarskich lub tylko zakwestionowang ich cze$¢ uzna¢ za nie
odpowiadajace wymaganiom. Jezeli badania kontroli jakos$ci dadzg wynik dodatni,
to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorykolwiek
z badan dato wynik ujemny, nalezy cato$¢ odbieranych robot malarskich lub tylko
zakwestionowang ich cze$¢ uznac¢ za nie odpowiadajace wymaganiom.
W tym przypadku komisja przeprowadzajaca odbiér powinna ustali¢ czy nalezy
calkowicie lub czgsciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazaé
usuni¢cie powlok 1 powtorne prawidlowe ich wykonanie.



9.Zwigzane normatywy zalecane normy, instrukcje, wytyczne i Swiadectwa

PN —-90/B — 14501 — Zaprawy budowlane zwykte
PN — 88/B — 30000 — Cement portlandzki
PN —79/B — 06711 — Kruszywa mineralne. Piaski do rob6t tynkarskich
PN — EN 459 — 1:2003 Wapno budowlane
PN -70/B -10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN - 69/ B - 10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
1 wodorozcienczalnymi farbami akrylowymi
PN - 75/ C - 04630 - Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania
BN -80/6117 - 02 - Farby akrylowe nawierzchniowe
BN -84 /6117 - 05 - Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych
PN-69/B-10285 - Roboty malarskie budowlane, farbami, lakierami 1 emaliami na
spoiwach bezwodnych.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych - tom 1
Budownictwo ogoélne rozdzial 1 - ogdlne warunki wykonania robot
budowlano — montazowych rozdzial 27 - malowanie zewne¢trzne i wewngtrzne.
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