SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA SST-0.02
POSADZKI Z TOWRZYW SZTUCZNYCH WINYLOWE

Kod CPV : 45432100-5 Kladzenie i wykladanie podidg
1 .PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACH

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem ninigjszej SzczegSlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace realizacji i odbioru
rob6t pesadzkowych z wykladzin z tworzyw sztucznych w sali 103A Zespolu Szkot Ekonomiczoo —
Ustugowych w Rybnikn vl..8w. Jozefa 30

1.2. Zakres stosowania specyfikicji

Niniejsza specyfikacja bgdzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniv i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1, Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie

czynnofei i prace zwigzane z przygotowaniem i dostawa materialow, wykonawstwem i wykoficzeniemm robdt
posadzkarskich wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres rohdt objetych specyfikacia

W ramach prac budewlanych przewidaje si¢ wykonanie nastgpujgeych robot :

- rozbidrka starych plytek pcv

- przygotowanie i dostawe materiaiéw;

~ przygotowanie podlora pod wykladziny;

- montaz wykladzin na przygotowanym podiosu;

- montaz listew przySciennych;

= wszystkie inne nic wymienione wyzej roboly posadvkarskie jakie wysigpuja przy realizac umowy. 1.4,
Okreslenia podstawowe

Okrestenia podstawowe uzyte w ninigjszej Szezegdlowej Specyfikacii Techniczeef sy zgodne z obowigznjgeyr
Polskimi Normami i Specyfikacia Techniczng

1.5, Ogélne wymagania dotyczyee zasad prawadzenia robét

Ogélne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robodt podano w specyfikac)i technicznej. Niniojsza specyfikacja
obejmizje catosé robdt zwiazanych z wykonaniem robét posadekarskich : preygotowanie i dostawe materialow,
ukiadanie i zgrzewanic wykladziny, zamontowanie listew przyéciennych oraz wszysikie prace pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny 2a jakoé¢ wykonania tych roboét oraz ich zgodnos€ z umows  pozostalymi
szczegblowymi specyfikacjami technicznymi i poleceniami zarzadzajgcego realizacis umowy. Wprowadzenie
jakichkolwick odstepstw od tych dokumentéw wymaga akeeptacji zarzadzaigcego realizacia umowy.,



1.6. Dokumentacja, ktéry nalezy przedstawic w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawcg w trakcie budowy musi byé zgodna z zasadami podanymi w
ogdinej specyfikacii technicznej. Dodatkowo wykonawoa dostarczaé bgdzie nastgpujace informacie :

- harmonogram i kolejnosé prac montazowych w zakresie posadzki z wykladzin z tworzyw sziucznych.

- dwiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w dalszej czgéci opracowania;

- zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegdinione w dalszej czgsct opracowania.
2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczgee materialéw

Ogdine wymagania dotyczace raateriatdw i ich rodzaju podano w specyfikacji technicznej

Do wykonywania poditg z wykladzin wraz 2 listwami przypodiogowymi powinny byé dobierane materiaty
odpowiadajace celowi zastosowania, normom pafistwowym lub $wiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, Materialy powinny byé zaopatrzone W odpowiednia etykietke lub nadruk na spodzie wykladziny.
W przypadku klejow mi preparatéw wygladzajacych i gruntujacych powinien by¢ réwnie podanych ich sposéb
uzycia.

2.2 Obicktowe wykladziny PCV

Obiektowe wyktadziny PCV charakteryzujg sie zwiekszong odpornoscig na warunki wzytkowania. Wérdd
wykladzin obiektowych mozemy wyrdinic kilka kias (wedlug standardéw curopejskich) w zaleznoéet od ich
odpornodei na natezenie ruchu. Oznaczenia stopnia wytrzysmatodci i przeznaczenia 7najdziemy w kartach
technicznych produktow. Mozemy wyréznié dwie grupy klas obicktowych wykladzin PCV. Grupa przeznaczona
do biur, szpitali, laboratoriow itp. oznaczana liczbami: 31, 32, 33, ktdére odpowiadajy natgzeniu rachu (31 -
frednie, 32 - due, 33 - bardzo duze) oraz grupa przexnaczona do przemystu oznpczana liczbami 41,42,43
odpowiednio o Srednim, duzym i bardzo duzym natgzeniu rochu.

Ze wzgledu na budowe wyldadziny PCV mozemy podzielié na dwie grupy: wykladziny heterogeniczne oraz
wykladziny homogeniczne. Heterogeniczne wykiadziny PCV zbudowane s3 z kilka warstw, 2 ktérych kazda ma
do spelnienia okredione zadanie tak, jak w wysoko wyspecjalizowanym urzadzeniu kazdy z podzespotow.
Warstwa wierzchnia ma za zadanie przenie$¢ caly ruch odbywajacy sie po wykladzinie. Stad must by¢ ona
odpowiednio wytrzymata, twarda i odporna na warunkl uzytkowania. Warstwa érodkowa to siateczka 2z widkna
szklanego, kiéra ma zapewnié wykladzinie niezmiennoéé wymiardw w trakcie eksploatacji oraz wytrzymatoSc w
trakcie transportu i instalacji. Warstwa spodnia daje idealne i odpowiednio mocne przyleganie wykiadziny do
kieju i podioza. Wykladziny homogeniczae zbudowane s3 2 jednej warstwy, ktora skiada sig z polichlorku winyln
z wypelniaczami w postaci zwigzkow wapnia (kreda) oraz plastyfikatordw i pigmentéw.

Warstwa uzytkowa (feieralnn)

Wigkszod¢ obiektowych wykladzin PCV posiada grubesé catkowity 2 mm. Warstwa uzytkowa obicktowych
wykladzin heterogenicznych powinna wynosi¢ minimum 0,6 mm. Standardem jest 0,7 mm. Jest to podyktowane
kilkoma wzgledami, Po pierwsze, aby uzyskaé edpowiednia odpormodé pokrycia podtogowego na ruch i
zapewnié wymagang trwatod¢. Po drugie, ta grubod¢ umozliwia wykonanie wiasciwego spawania wykladziny
{iaczenis na goraco brzegow wykladziny specjalnym szaurem PCV w celu wryskania szczelnogci pokrycia

podiogowego).



2.3. Kieje

Kieje dyspersyjne zawierajy przede wazystkim termoplastyczne xywice syntetyczne fub kaucaki zdyspergoiwaie
w wodzie. Nalezy stosowaé kleje do wykiadzin PCV producentéw: Uzin, Kiesel, Bostik, Thomsit, lub innych

producentdw.
3. SPRZET

31 Oglélne-wymagania dotyezace sprzehs

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podans w specyfikacji technieznej w punkeie 3.

3.2, Sprzet niezbediy do wykonamia robdt

Rodzaje sprzetu i narzedzi uzywanych do robét podiogowych musza zapewniaé prawidiows obrébke materiatu
wykladzinowego, dokladne jego umocowanie do podloza, a takze wykonczenie pozwalajace na nzyskanie
zamierzonego-efekiu projekiowege. Jakikolwick sprzet, maszyny lub narzadzie nic gwarantujace zachowania
wymagan jakosciowych robét i przepiséw BHP zostang przez zarzgdzajacego realizacja umowy
zdyskwalifikowatis | letlopuszazote do robit.

4, TRANSPORT
4.1. Ogdhte wymagania dotyezgce fransporin

Qgdlne wymagania dotyczace transportir podano w specyfikacit technicznej - punkt 4:

4.2. Transport materiakow

Materialy wymagane do wykonania robdt wykonczeniowych podiogowych nalezy transportowac srodkami
transportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajacepgo realizacjs umowy. W czasie transportu zachowacé stan
wykladziny bez zataman § zgniccen. Material prrewozié w fabrycznie zafoliowanych opakowaniach chronise je
przed wilgocia. Skladowad z dala od Zrodel wilgoci | w dodatnich temperatwach Zatadunek, transport i
roziadunek materialéw matezy preeprowadzié zgoduie z przepisaii BHP i o rachiu drogowyni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlune wykonanizx robét
Opolne zasady wykonania robot podano w specyfikacji techaicznej - punkt 5

5.2 Ukladanic wykiadzin
Do ukiadania wyktadzin PCV nadaja si¢ wszystkie podioza betonowe o grabodei min. 5 om { wytrzymatosei
(idasa B 15 - B20Y, kidre sg plaskie, mocne i wolne od peknieé oraz sy i pozostang suche: Nakladanie-idejo-
odbywa sig z roguly przy wszystkich klejuch nadajgcych sig do PCV przy uzyciu zgbkowanej szpachli w ilodei
okolo 400 ~ 450 g / m2. Jednoczesnie nalezy ewracaé uwage na zalecenia producenta kleju. Ciagle nalezy
kontrolowaé czy odwrotna strona wykiadziny jest destatecznie pokryta klejem. Zaleca sie stosowanie wodnych:
klejow dyspetsyjuych nie zawierajgcych rozpuszezainikéw. Dia okredlenia zapotrzebowania na wykiadzing
natezy dokonaé pomiarn szerokofci i diugodci potrzebnej wykdadziny. Przed obmiarem palezy okredli¢ kierunek
wylkladania wykiadziny. Spoiny czolowe dopuszczalne sa tylko przy rulonach o diugosci ponad Sm. Wykladziny,
ktére dochodza do otwordw drzwiowych, nisz i tym podobnych, muszg pekryé te powierzchnie. Boczne otwory



drewiowe i nisze mozna pokry¢ paskami wykladziny. Odpowiedni spos6b preechowywania jest warnnkiem
wstgpnym zachowania wiasnofei technicznych wykladzin PCV . Rolki skindowane s z zasady w pozycji stojacej
w pomieszczeniach o normalnej temperaturze. Przycigie i luéno zwinigte odcinki nalezy przechowywad na
stojaco | 2 powierzchnig zewngtzng ku gérze w pomieszezeniu gdzie bedg wloZone w przeciggu minimum 24
godzin w temperaturze nie nizszej niz 18 st. C i poza zasiggiem bezposrednicj operacji sionecznej. Dzigki temu
nastepuje aklimatyzacja materiahy, czyli dopasowanie sig do wilgotnosci i pantijgcej temperatury pontieszezenta.
Podczas vidadanie powazne znaczenie ma die tylko temperatora pomieszczenia ale takze temperatura podioza,
minimum 15 st. C, i wilgotnoéé wzgledna nie przekraczajaca 75% - idealnie 40% do 60%.

Przycigty wykladzing zgodnie  ksetaltem podioza praykleid na calej powierzehni i walcowaé waltkiem o wadze
ok. 70 kg. Po 30 min. walcowaé ponownie w przeciwnym Kierunku.

4.3, Przycinanie wykladziny

Zalecane jest, jakkolwiek poniej wykonane bedzie fugowanie, przyciecie do réwna obu krawedzi odcinka. Tylke
réwno preycigte krawedzie wykladziny gwarantujg czyste potaezenie. Pierwsza krawed# daje sig obciaé bez
wigkszego trudu przy uzyciu obcinaka do krawedzi wykladziny. Druga krawed? mozna przycigc dwoma L
metodami:

- w malych pomieszezeniach - pized natozeniemn kigju - lezacy pod spodem odcinek naginany jest nozem wzdiuz
polozonego na nim juz przycigtego odcinka. Ddpadajgce paski mozna oboinad w przeciwnym kigrunku 2a
pomocg odpowiedniego ostrza hakowego;

- w duzych pomieszezeniach - po natozeniu kieju - lezgca na wierzchn krawed2 odcinka nacinana jest wzdiuz
krawedzi odcinka juz przycigtego i lezacego na kleju. Do nadcinania stosowany jest traser. Odpadajgce paski
obcinane sg przy uzyciu ostrza hakowego. Przycinanic polaczenia nalezy wykona w taki sposéb, aby pomiedzy
krawedziami odeinkéw pozostata szezelina okolo 0,50mm. Cigcie wykonuje si¢ pionowo lub ukosnie, tak aby
szezelina pozostala pusta, to znaczy aby obic keawgdzie odcinkéw nie stykaty sig ze sobg. Przy obcinaniu od
czoia nalezy uwzgledni¢ ewentualne moziiwe zmiany wymiarow wykiadziny. Distego przy ukiadaniu na styk
dhuzszych odeinkéw godnym polecenia jest obcinanie stykéw dopiero po ulozeniu odeinkéw na kicju.

5.4 Klejenie

Zasadniczo kiei si¢ cate powicrzchpie. Nalezy przestrzogat przy tym zaleceh producentow kigjow. Wybor
wiadciwego uzebienia | wymieniane odpowiednio czgsto szpachie oraz doktadne weieranie 53 nicodzownymi
elementami wiasciwego pokeywania kiejemn strony spodniej wyktadziny (usieciowania). Usieciowanie strony
spodniej nalezy na biezgco sprawdzaé w czasie pracy poprzez napinanie wykladziny. Przed kicjeniem rulony
nalezy odwingé a nastepnie na podioge naklada sig kiej. Potem w czasie zalecanym przez producenta kiejn
wkiada si¢ kolejno rulony do jeszcze otwartego (wilgotnego) tozyska pokrytego klejem i nastgpnie natychmiast
weiera i watcuje. NajpoZniejszy moment woierania jest zalezay od temperatury pomieszczenia i wilgotnosci
powietrza oraz wsigkliwosci § wilgotno$el podioza. W przypadics korytarzy wykladanych wzdtuz rulony odwija
si¢ w poprzek. Przy ukladaniv wykladziny nie moze dostad si¢ pod nig powietrze; nalezy je usunat z boku. Poste
miejscy, kiore odnajduje sig miotiiem przez wykladzing, mozna nakué i wycisnaé powietrze. Dila rozprezenia
wykladziny kofice czofowe zostajg rozwatkowane.



5.5, Zapelnianie fug

Uszczelnienie fug przy uzyciu druty topikowego wykonuje sig albo przy wzyciu recznej spawarki albo automatu
spawalniczego i zasadniczo po zwigzaniu kicju (przy klejach dyspersyjnych po okolo 48 godzinach po
polozeniu). Zbyt wezesns uszczelnienie polgczen moze wplywad negatywnie na kiej w nastepstwie dziatania
wysokigj temperatury w poblizu polgczenia i pogorszy¢ jakos¢ klejenia.

6. KONTROLA JAKOSCE ROBOT

6.1, Ogélne zasady kentroli jakoSei
Ogéine zasady kontroli jakosci rebot podano w specyfikacii technicznej - punkt 6
6.2. Kontrola jakosci materiatéw podiogowych

Wymagana jakosé materialow powinna byé potwierdzona przez producenta $wiadectwem o jakosci b Znakiem
kontroli jako$ci zamieszezonym na opakowaniu fub innym réwnorzednym dokumentem. Materialy dostarczone
na budowe bez dokumentéw producenta stwierdzajacych ich jakesé nie mogy by¢ dopuszczane do stosowania.
Odbidr materiatéw powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materialéw 2 dokumentaciy
projektows oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych fych materiakGw 2 wystawionymi atestami wytwércy. W
preypadka zastrzezen co do zgodnosci materiatu z za$wiadczeniem o jakogci wystawionym przez producenta -
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy pafistwowej fub swiadectwa ITB. Nie dopuszeza sig
stosowania do robot materialéw, ktérych wlagciwosci techniczne nic odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych
aorm lub $éwiadectw ITB. Nie nalezy stosowad rowniez materiatdw przeterminowanych

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogdlne zasady prowadzenia obmisréw robét

Ogdlne zasady odbioréw robét i dokenywania platnodei podano w specyfikacji techniczngj

Podstaws dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdliych pozycii,
jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2 Jednostki obmiaréw

- 1m? - powierzchnia utozonej wykladziny;

- m - diugosé ulozonej listwy przypodiogowej lub wywinigtego cokolika

3. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

8.t Ogéine zasady odbioru robét | platnesei

Ogoine zasady odbioru i dokonywania platnosci podano w specyfikacii technicznej
Podstawa platnosci sg ceny jednostkewe poszezegblnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawcg przedmiarze robét, a zakres czynnosei objetych ceng okreslony jest w ich opisie.



8.2, Odbiér robdt pedlogowych

Sprawdzenic zgodnedei z dokmmentacja kosztorysows powinny byé przeprowadzome przez poréwnanie

wykonansj podtogi pod wzglgdem micjsca jej zastosowania, wiasciwej kolorystyki oraz wzomictwa, a takie

opisem kosztorysowym, Skutkowaé to powinno stwierdzeniem wzajemnej zgodnosci na podstawie ogiedzin oraz

pomiaru posadzki. Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw powinno byé dokenane wedlug wymagati podanych

powyzej.Sprawdzenie dotrzymania warankéw ogdinych wykonania robét nalezy przeprowadzic na
podstawie zapisow w dzienniku budowy. Sprawdzenie prawidtowoscel wykenania podidadu i warstw izoplacyjhych
nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokoléw odbiorow migdzyfuzowych oraz zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidiowosci wykonania posadzki powinno byé dokonane po uzyskaniu przez podioge pelnych
wiasciwosci techniczno - uzytkowych.

Qdbidr podiogi powinien obejmowac

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokows;

- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni podiogi;

- sprawdzenie polaczenia podiogi z podkladem;

- sprawdzenie prawidiowosci wykonania stykéw materialéw posadzkowych;

- sprawdzenie  wykoficzenia podlogi | prawidlowodei zamocowania listew przypedlogowych.

8.3, Podstawy platnosci

Placi si¢ za roboty wykonanie w jednostkach podanych w punkcie 7.2 .
Cena obejmuje :

- dostarczenie materialow i sprzetu na stanowiske pracy

- Przygotowanie kleju

- wlozenie wykladziny

- wlozenie cokolika

- uporzgdkowanie i oczyszezenie stanowiska pracy z materialéw

o, PRZEPISY | POKUMENTY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykenania i odbiors robét budowlano - montazowych - tom | ~Budownictwo ogdlne :

- rozdziaf 1 - warunki ogdlne wykonania i odbioru robdt

- rozdziaf 25 - podbogi i posadzki.

- PN - EN 651 : 2002 - Elastycrne poktycia podiogowe. Pokrycia podlogowe polichlorowinylowe z warstwg
spieniong. Wymagania,

- PN - EN 650 ; 2002 - Elastyczne pokrycia podfogowe. Pokrycia podtogowe polichiorowinylowe na spodzie
jutowym lub z widkniny poliestrowej lub na widkninie poliestrowej na spodzie 2
polichlorku winylu, Wymagania.

-PN - EN 652 : 2002 - Elastyczne pokrycia podiogowe. Pokrycia podlogowe potichlorowinylowe ze spodem
na bazie korka. Wymagania.

- PN - 81 /B - 89002 - Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podiogowe z polichiorku

winylu



