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45430000-0 Pokrywanie podłóg 

1.Wstęp

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące realizacji i odbioru robót 

posadzkowych  - wykonanie płyt granitowych na dylatacji wejścia głównego do obiektu ( wiatrołap ) 

 Zespołu Szkół  Ekonomiczno – Usługowych   w Rybniku ul..Św. Józefa 30

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 

wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie  

czynności  i  prace  związane  z  przygotowaniem  i  dostawą  materiałów,  wykonawstwem   i  wykończeniem   robót 

posadzkarskich wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robót objętych specyfikacją

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające wykonanie:

 - demontaż drzwi aluminiowych

 - wykucie betonu w dylatacji

 - montaż kątowników oraz blachy stalowej

 - układanie płyt z granitu  płomieniowanego

1.4. Określenia podstawowe

Określenia  podstawowe  użyte  w  niniejszej  Szczegółowej  Specyfikacji  Technicznej  są  zgodne  z 

obowiązującymi Polskimi Normami i specyfikacją techniczną 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne  wymagania  dotyczące  zasad  prowadzenia  robót  podano  w  specyfikacji  technicznej.  Niniejsza 

specyfikacja obejmuje całość robót związanych z wykonaniem  okładzin z płyt z granitu oraz wszystkie 

prace pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność z 

umową,    projektem   wykonawczym,    pozostałymi   szczegółowymi   specyfikacjami  technicznymi  i  

poleceniami  zarządzającego  realizacją  umowy.  Wprowadzenie  jakichkolwiek  odstępstw  od  tych 

dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy.



2. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów i ich rodzaju podano w specyfikacji technicznej 

2.2. Rodzaje materiałów

2.2.1. Wszelkie materiały do wykonania wykładzin i okładzin powinny odpowiadać wymaganiom zawartym 

w  normach  polskich  lub  aprobatach  technicznych  ITB  dopuszczających dany materiał  do powszechnego 

stosowania w budownictwie.

2.2.2. Płyty podłogowe granitowe

-  Właściwości płytek podłogowych granitowych barwa wg wzorca producenta, nasiąkliwość po wypaleniu 

nie mniej niż 2,5%, wytrzymałość na zginanie nie mniejsza niż 25,0 Mpa, ścieralność nie więcej niż 1,5 mm, 

 - Dopuszczalne odchyłki wymiarowe: długość i szerokość - do 1,5 mm, grubość - do 0,5 mm, krzywizna - do 

1,0 mm.

2.2.3. Kompozycje klejące i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejące do mocowania płyt granitowych muszą spełniać wymagania PN-EN 12004:2002 lub 

odpowiednich aprobat technicznych.  Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich 

aprobat technicznych lub norm.

2.2.4. Materiały pomocnicze

Materiały pomocnicze do wykonywania okładzin to:

- listwy dylatacyjne i wykończeniowe,

- środki do usuwania zanieczyszczeń,

- środki do konserwacji okładzin.

Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta lub odpowiednie 

aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejących zapraw klejowych i mas do spoinowania stosować należy wodę 

odpowiadającą  wymaganiom  normy  PN-88/B-32250  „Materiały  budowlane.  Woda  do  betonów  i 

zapraw." Bez badań laboratoryjnych może być stosowana wodociągowa woda pitna.

3. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji technicznej 

3.2. Sprzęt i narzędzia do wykonywania okładzin

Do wykonywania robót okładzinowych należy stosować:

Szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża, szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 

narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płyt pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o 

wysokości  ząbków  6-12  mm  do  rozprowadzania  kompozycji  klejących, łaty  do  sprawdzania  równości 

powierzchni, poziomnice,  mieszadła  koszyczkowe  napędzane  wiertarką  elektryczną  oraz  pojemniki  do 

przygotowania kompozycji klejących,  pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gąbki do mycia 

i czyszczenia, wkładki (krzyżyki) dystansowe.



4. Transport

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w specyfikacji technicznej 

4.2. Transport i składowanie materiałów

Transport materiałów do wykonania okładzin nie wymaga specjalnych środków i urządzeń. 

Zaleca  się  używać  do  transportu  samochodów  zamkniętych.  W  czasie  transportu  należy  zabezpieczyć 

przewożone materiały w sposób wykluczający ich uszkodzenie.  W  przypadku dużych ilości  materiałów 

zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku i rozładunku ładunku urządzeń mechanicznych.

Składowanie  materiałów  podłogowych  na  budowie  musi  być  w  pomieszczeniach  zamkniętych, 

zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5.Wykonanie robót

5.1.Zasady ogólne wykonania robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w specyfikacji technicznej 

5.2. Warunki przystąpienia do robót

Przed przystąpieniem do układania płyt granitowych  powinny być zakończone:

- wszystkie prace montażowe t.j kątowniki oraz przyspawana blacha stalowa.

Roboty  okładzinowe  należy  wykonywać  w  temperaturach  nie  niższych   niż  +5°C  i  temperatura  ta 

powinna utrzymywać się w ciągu całej doby.

Wykonane  okładziny należy w ciągu pierwszych dwóch dni chronić przed nasłonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie okładziny – płyty granitowe

5.3.1. Podłoża pod okładziny.

Podłoża pod okładziny może stanowić beton lub zaprawa cementowa.

Podkłady betonowe powinny być wykonane z betonu co najmniej klasy B-15  i grubości minimum 50 m

Powierzchnia podkładu powinna być zatarta na ostro, bez raków, pęknięć i ubytków, czysta.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny poziomej nie może przekraczać 5 mm na całej 

długości łaty kontrolnej o długości 2 m.

Dla  poprawienia  jakości  i  zmniejszenia  ryzyka  powstania  pęknięć  skurczowych  zaleca  się  zbrojenie 

podkładów betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkładów cementowych 

włóknem polipropylenowym.

5.3.2. Wykonanie okładzin

Przed  przystąpieniem  do  zasadniczych  robót  okładzinowych  należy  przygotować  wszystkie  niezbędne 

materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płyty granitowe według wymiarów, gatunku i odcieni .

Położenie płytek należy rozplanować uwzględniając ich wielkość i szerokość. Kompozycja (zaprawa) klejąca 

musi  być  przygotowana  zgodnie  z  instrukcją  producenta.  Układanie  płyt  rozpoczyna  się  od  najbardziej 

eksponowanego narożnika  Kompozycję klejąca nakłada się na podłoże gładką krawędzią pacy, a następnie 

„przeczesuje" się zębatą  krawędzią  ustawioną  pod  kątem około  50°.  Kompozycja  klejąca  powinna być 

nałożona równomiernie i  pokrywać całą powierzchnię podłoża. Wielkość zębów pacy zależy od wielkości 

płytek. Prawidłowo dobrane wielkość zębów i konsystencja kompozycji klejącej sprawiają, że kompozycja 

nie wypływa z pod płytek i pokrywa minimum 65% powierzchni płytki.



6. Ogólne zasady kontroli jakości

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w specyfikacji technicznej 

6.1. Badania przed przystąpieniem do robót

Przed przystąpieniem do robót związanych z wykonanie okładzin badaniom powinny podlegać materiały, które 

będą wykorzystane do wykonania robót oraz podłoża.

Wszystkie  materiały –  płyty granitowe,  kompozycje  klejące,  jak  również  materiały pomocnicze  muszą 

spełniać  wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych.Każda partia materiałów dostarczona na 

budowę musi posiadać certyfikat lub deklarację zgodności  stwierdzająca zgodność własności technicznych z 

określonymi w normach  i aprobatach.

Badanie  podkładu  powinno  być  wykonane  bezpośrednio  przed  przystąpieniem  do  wykonywania  robót 

okładzinowych. Zakres czynności kontrolnych powinien obejmować:

- sprawdzenie wizualne wyglądu powierzchni podkładu pod względem wymaganej szorstkości, występowania 

ubytków i porowatości, czystości i zawilgocenia,

- sprawdzenie równości podkładu, które przeprowadza się przykładając w dowolnych miejscach i kierunkach 2-

metrową  łatę,  sprawdzenie  związania  płyt  granitowych  z  podkładem  przez  lekkie  ich  opukiwanie 

drewnianym młotkiem.

7. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady prowadzenia obmiarów robót

Ogólne zasady odbiorów robót i dokonywania płatności podano w specyfikacji technicznej   Podstawą 

dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w ramach poszczególnych pozycji, jest 

załączony do dokumentacji przetargowej przedmiar robót.

7.2. Jednostki obmiarów

- 1 m2 – rzeczywiście położonej i zaspoinowanej płyty granitowej.

8. Ogólne zasady odbioru i płatności

Ogólne zasady odbioru i dokonywania płatności podano w specyfikacji technicznej  Podstawa płatności są 

ceny jednostkowe poszczególnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawcę przedmiarze robót, 

a zakres czynności objętych ceną określony jest w ich opisie.

8.2. Odbiór wykonanych robót

Przy robotach związanych z wykonywaniem okładzin elementem ulegającym zakryciu są podłoża. Odbiór 

podłóż musi być dokonany przed rozpoczęciem robót  okładzinowych.

8.3. Podstawy płatności

Płaci się za roboty wykonanie w jednostkach podanych w punkcie 7.2 . 

Cena obejmuje :

- dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy , przygotowanie kleju

- wykonanie ułożenia płyt granitowych, montaż listew 

- uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z materiałów



9.  Przepisy i dokumenty związane

PN-EN 87:1994 - Płyty granitowe. Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie.

PN-EN IS010545-2:1999 – Płyty z granitu. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości powierzchni.

PN-EN 12004:2002- Kleje do płyt. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 13888:2003- Zaprawy do spoinowania płyt. Definicje i wymagania techniczne.

PN-63/B-10145 - Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. 

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003- Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 - Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.

                                                    


