SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-07
POKRYWANIE PODLOG
Kod CPV
45430000-0  Pokrywanie podtog

1.Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji i odbioru robét
posadzkowych - wykonanie ptyt granitowych na dylatacji wejécia glownego do obiektu ( wiatrotap )

Zespohu Szkét Ekonomiczno — Ustugowych w Rybniku ul..Sw. Jozefa 30

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie

czynnosci 1 prace zwigzane z przygotowaniem i dostawa materialow, wykonawstwem 1 wykonczeniem robdt

posadzkarskich wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie:
- demontaz drzwi aluminiowych

- wykucie betonu w dylatacji

- montaz katownikéw oraz blachy stalowej

- uktadanie ptyt z granitu plomieniowanego

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe uzyte w niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z

obowiazujacymi Polskimi Normami i specyfikacja techniczna

1.5 Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w specyfikacji technicznej. Niniejsza
specyfikacja obejmuje cato$é robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin z plyt z granitu oraz wszystkie
prace pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$é z
umowg, projektem wykonawczym, pozostalymi szczegblowymi specyfikacjami technicznymi i
poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych

dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja umowy.



2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow i ich rodzaju podano w specyfikacji technicznej

2.2. Rodzaje materialow
2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego

stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty podlogowe granitowe

- Wiasciwosci ptytek podlogowych granitowych barwa wg wzorca producenta, nasigkliwo$¢ po wypaleniu
nie mniej niz 2,5%, wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 Mpa, Scieralnos¢ nie wigcej niz 1,5 mm,

- Dopuszczalne odchytki wymiarowe: dtugos¢ i szerokos¢ - do 1,5 mm, grubos¢ - do 0,5 mm, krzywizna - do
1,0 mm.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptyt granitowych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich

aprobat technicznych lub norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- §rodki do usuwania zanieczyszczen,

- §rodki do konserwacji oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wodg
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materialy budowlane. Woda do betonow i

zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji technicznej

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania okladzin

Do wykonywania robdt oktadzinowych nalezy stosowac:

Szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza, szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptyt pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o
wysokosci zabkow 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych, taty do sprawdzania rownosci
powierzchni, poziomnice, mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych, pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia

i czyszezenia, wkiadki (krzyzyki) dystansowe.



4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materialéw do wykonania okladzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.

Zaleca si¢ uzywaé do transportu samochodow zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow
zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.
Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,

zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5.Wykonanie robot

5.1.Zasady ogélne wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w specyfikacji technicznej

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do uktadania ptyt granitowych powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie prace montazowe t.j katowniki oraz przyspawana blacha stalowa.

Roboty okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

Wykonane oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chronié przed nastonecznieniem i przewiewem.
5.3. Wykonanie okladziny — plyty granitowe

5.3.1. Podloza pod okladziny.

Podloza pod oktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-15 1 grubos$ci minimum 50 m
Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknig¢ i ubytkow, czysta.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na calej
dhugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknigé skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
wtoknem polipropylenowym.

5.3.2. Wykonanie okladzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbgdne
materiaty, narzgdzia i sprzet, posegregowac ptyty granitowe wedlug wymiarow, gatunku i odcieni .
Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielko$¢ i1 szeroko$¢. Kompozycja (zaprawa) klejaca
musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Uktadanie ptyt rozpoczyna si¢ od najbardziej
eksponowanego naroznika Kompozycj¢ klejaca naktada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy, a nastgpnie
»przeczesuje" si¢ zgbata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé
natozona réwnomiernie i pokrywaé cata powierzchni¢ podtoza. Wielko$¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zgbow 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja

nie wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.



6. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakos$ci robot podano w specyfikacji technicznej

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie oktadzin badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore
beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza.

Wszystkie materiatly — plyty granitowe, kompozycje klejace, jak rowniez materialty pomocnicze musza
spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych.Kazda partia materiatow dostarczona na
budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wihasnosci technicznych z
okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robodt
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkoséci, wystepowania
ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowa late, sprawdzenie zwigzania plyt granitowych z podkitadem przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym mtotkiem.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogolne zasady odbioréw robot i dokonywania ptatno$ci podano w specyfikacji technicznej Podstawa
dokonywania obmiarow, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoélnych pozycji, jest

zalaczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarow

- 1 m? — rzeczywiscie potozonej i zaspoinowanej ptyty granitowe;.

8. Ogdlne zasady odbioru i platnosci

Ogolne zasady odbioru i dokonywania ptatnosci podano w specyfikacji technicznej Podstawa ptatnosci sg
ceny jednostkowe poszczegoélnych pozycji zawartych w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot,

a zakres czynnosci objetych ceng okres§lony jest w ich opisie.

8.2. Odbior wykonanych robot

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podloza. Odbidr
podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt oktadzinowych.

8.3. Podstawy platnoSci

Placi si¢ za roboty wykonanie w jednostkach podanych w punkcie 7.2 .

Cena obejmuje :

- dostarczenie materiatow i sprzg¢tu na stanowisko pracy , przygotowanie kleju

- wykonanie utozenia ptyt granitowych, montaz listew

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z materiatow



9. Przepisy i dokumenty zwiazane

PN-EN 87:1994 - Plyty granitowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN IS010545-2:1999 — Plyty z granitu. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.

PN-EN 12004:2002- Kleje do ptyt. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 13888:2003- Zaprawy do spoinowania ptyt. Definicje i wymagania techniczne.

PN-63/B-10145 - Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003- Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.



